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Styrka x Prestanda x Skénhet = Tra® = Limtrd

LIMTRA

Tra ar det mest naturliga, energieffektiva och
fornybara byggmaterialet.

Limtra ger ett battre materialutnyttjande an van-
ligt tra. Atg&ngen av tré blir mindre om man
utnyttjar limtratekniken.

Darfor ar anvandning av limtra det ratta.
Limtr& ar en klassisk traprodukt for nyskapare.
Hundra ars anvandning har bevisat dess be-

stdende styrka och skonhetsvarden.
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Detta dr limira

Limtra ar uppbyggt av ett antal tralameller, sammanbundna
med lim. Fiberriktningen i lamellerna gar parallellt med lang-
den hos elementen. Tjockleken hos en lamell ar i Sverige 45
mm for vanliga raka element. For krokta element &r lamell-
tjockleken beroende av krokningsradien. Hojdmattet pa lim-
traelement &r multiplar av lamelltjockleken.

DA limtra ar ett konstruktionsmaterial tillverkas elemen-
ten i olika hallfasthetsklasser. Tillverkningsstandard for
svenska marknaden &r hallfasthetsklass L40. Balkar kan till-
verkas med starkare lamellvirke i underkant och i 6verkant,
dar de maximala drag- resp. tryckpakanningarna upptrader.
Detta koncept, kallat kombinerat limtrd, mojliggor effekti-
vare anvandning av travirket genom placering av hogkvali-
tativt virke i zoner dar pakanningarna ar maximala och lag-
kvalitativt virke i zoner dar pakanningarna &r lagre - kort
sagt ett annu effektivare materialutnyttjande, jamfort med
att anvéanda samma virkeskvalitet rakt igenom. Alternativt
tillverkas limtrd med lameller av samma hdga kvalitet rakt
igenom. Lagerbalkar finns i ett 15-tal dimensioner och ar i
forsta hand avsedda for enklare tillampningar, sdsom t ex
smahus.



Limtra dr framtid
« Limtréa satter inga granser for trabyggnadsteknikens moj-
ligheter.

« Limtra &r ett konstruktionsmaterial som optimerar de tek-
niska egenskaperna hos den férnybara ravaran — tra.

* Limtraelement &ar uppbyggda med individuella lameller
av konstruktionsvirke och ger ett effektivt materialutnytt-
jande.

» Lamellerna ar fingerskarvade for att producera stora lang-
der och sedan sammanbundna med lim for att skapa erfor
derlig dimension.

« Tack vare limtréaets uppbyggnad kan stora limtraelement
tillverkas av virke fran mindre trad.

* Med hjalp av limtra kan byggherrar, féreskrivare, bygga-
re och brukare aven i fortsattningen njuta av styrkan, skon-
heten och mangsidigheten hos stora traelement utan att be
hova anvanda kraftigt massivt virke fran gamla urskogar.

 Limtra har storre styrka och styvhet &n motsvarande di-
mension av konstruktionsvirke.

« Med hansyn till egenvikten ar limtra starkare an nagot
annat konstruktionsmaterial. Detta innebar att limtraelement
kan spanna Over stora avstand med minimalt behov av mel
lanstéd.

« Arkitekter och konstruktdrer har praktiskt taget obegrén-

sade mojligheter att skapa egna former med limtr&, vare sic
det galler en konstruktion till ett smahus, ett tak till ett va-

ruhus eller en vagbro.



Darfor limtra!
Styrkan — | férhallande till sin vikt ar limtra ett av de star-
kaste konstruktionsmaterialen.

Miljon — Ravaran ar fornyelsebar. Limtraet kan ateranvan-
das eller atervinnas.

Skonheten— Limtra ar miljdskapande produkter och an-
vands darfor garna av arkitekter.

Energisnalheten— Energiférbrukningen vid limtratillverk-
ning ar mycket l1ag jamfért med andra material.

Besténdigheten— Limtra klarar aggressiva miljoer battre
an manga andra konstruktionsmaterial.

Formbarheten — Limtré kan tillverkas i praktiskt taget vil-
ken form som helst.

Formstabiliteten — Limtr& varken vrider eller kréker sig.

Brandmotstandet — Limtra motstar en brand battre an
manga andra material, vilket ocksa ofta méarks pa forsak-
ringspremien.

Priset — Totalkostnaden for en limtrakonstruktion ar ofta
lagre an for andra materialalternativ.

Lattbearbetat — Limtra kan bearbetas med saval enkla
handverktyg som med maskinella verktyg.



Produktsortiment och konstruktionsexempel

Limtré kan tillverkas i ett stort antal typer av element. Tvér-
snittet ar mestadels homogent och rektangulart. Raka ele
ment, sdsom balkar och pelare, &r vanligast. Av raka ele-
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Barlina i nock, 3 stod Balk 6ver dppning i yttervagg
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Altantak — takbalkar och barlina, 2 st pelare

Balk dver dppning i yttervagg

Béarlina under bjalklag Golvbjalklag - fribarande




ment kan man tillverka olika typer av sammansatta bar-
verk, t ex fackverk och dragbandstakstolar. Krokta element
tillverkas som treledsramar eller -bagar. Har nedan ges nagra
exempel pa konstruktioner med limtra.

STORA SPANNVIDDER

[ 1 T_1T

Raka balkar och pelare < 30 m Krokta balkar och pelare 10-20 m

Sadelbalkar och pelare 10-30 m Bumerangbalkar och pelare 10-30 m

m

Dragbandstakstolar och pelare 15-40 m Treledsramar med fingerskarvade ramhorn
15-25m
Treledsramar av sammansatt typ 15-30 m Treledsramar med krokta ramhérn 10-50 m
Treledsbagar 20-60 m Fackverk 30-80 m




Dimensioner

Limtré kan tillverkas i praktiskt taget obegréansade dimen-
siona. | Sverige tillverkas limtra enligt kundens énskemal
(objektstillverkning enligt ritning) eller som lagerstandard
(lagerbalkar och -stolpar). Raka element tillverkas med
hojdmatt i multiplar av 45 mm. Bredder normalt fran 42 till
215 mm Transportmgjligheterna begransar dimensione
nas storlek, framforallt lAngden, men ocksa hojden pa krokta
element.

Lagerbalk

For optimal ekonomi och snabb leverans rekommenderas
lagerstandard — sarskilt vid mindre bestallnmdzaka L-
traelement i langder upp till 15 m i hallfasthetsklass L40,
Limtyp | och med Renhyvlade, ej lagade rytfinns na-

malt i lager 6ver hela Sverige. Foljande tvarsnittsimah
(mm) finns i lager hos bygghandeln fér omgaende leve-
rans:

bxhmm  Viktkg/m  Volym m*/m W mm?.10°
42 x 180 3,59 0,008 227
h 42x225 4,49 0,009 354
56 x 225 5,99 0,013 473
56 x 270 7,18 0,015 680
b 66 x 315 9,88 0,021 1091
90 x 225 9,62 0,020 759
90 x 270 11,54 0,024 1094
90 x 315 13,47 0,028 1488
90 x 405 17,31 0,036 2460
115x 315 17,21 0,036 1902
115 x 405 22,12 0,047 3144
115 x 495 27,04 0,057 4696

115 x 630 34,41 0,072 7607



Lagerstolpar

Stolpar i s k Limmat konstruktionsvirke LK30 Limtyp |,
Renhyvlade, ej lagade ytor, tillverkas i foljande dimensio-
ner och i lAngder upp emot tio meter:

E 0 Tvarsnittsmétt mm  Vikt kg/m  Volym m*/m
90
90 x 90 3,85 0,008
1 115x 115 6,28 0,013

Comwoob-stolpen
En speciell typ av stolpe —o@woop-stolpen — finns i fol-
jande lagerdimensioner och i langder upp emot tio meter:

Tvarsnittsmatt Vikt kg/m
@ 150 5,8
@ 195 8,0
@ 240 10,2
@ 300 17,2

Lagerbalkar och -stolpar tillverkas av granvirke. De levere-
ras obehandlade. Varje element ar emballerat med skydds-
film av miljovanligt material.



Specialtillverkning
Dar ovanligt stora spannvidder eller laster eller andra om-
standigheter avgor utformningen, tillverkas limtra enligt rit-
ning med tillhdrande handlingar, i samrad med limtrafabri-
kernas konstruktorer. Objektstillverkade limtraelement kan
fas i praktiskt taget vilken dimension och form som helst
for att uppfylla arkitektens krav och dvriga férutsattningar.
Nagra exempel pa vanliga objektstillverkade limtraelement
ar krokta balkar, sadelbalkar, ramar och bagar. Kontakta
nagon av tillverkarna for ytterligare information.

Utseende

Man boér vara medveten om att limtra &r konstruktionsele-
ment och inte en snickeriprodukt. En av fordelarna ar lim-
traets miljoskapande egenskaper. Darfér anvands limtra of-
tast synligt. Limtraelementens utseende klassificeras enlig
svensk standard i fyra klasser. Det handlar forst och frams
om elementens ytbearbetning och forekomst av limflackar
och andra utseenderelaterade defekter.

* Justerade ytor — elementens hgjdsid
far vara delvis obearbetade. Anvands
laga krav pa utseendet. Benamns ibla
Stomkvalitet. For inbyggnad.

« Hyvlade ytor — elementens hdjdsidor
maste vara sa gott som bearbetade me
hyvel e d. Anvands vid mattliga krav p3
utseendet. Benamns iblaimdiustrikva-
litet. FOr industrier och lantbruk.
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* Renhyvlade, ej lagade ytor — elemen-
tens hojdsidor maste vara helt och halle
bearbetade med hyvel e d. Anvands V|
hoga krav pa utseendet. Benamns ibla
Arkitektkvalitet . For offentliga lokaler
och bostéader.

* Renhyvlade, lagade ytor — elementens
hojdsidor méste vara helt och héllet bear-
betade med hyvel e d. Dessutom far st¢
re sprickor, kadlapor, kvisthal, urslag oc
limflackar ej forekomma. Anvénds vid
extra hdga krav pa utseendet. Benam
ibland Premiumkvalitet. For offentliga
lokaler och bostader.

Anm. Element smalare &n 90 mm (t ex klyvbalkar) far ha synliga lim-
flackar och mindre flisor pa klyvsidan. Beakta att limtra i forsta hand
ar ett konstruktionsmaterial, dar styrka och styvhet ar de viktigaste egen-
skaperna. Limtraelement har darfor i allménhet inte samma kvalitet
och ytfinish som inredningssnickerier och mobler. De uppfyller norma-
la utseendekrav om de bara behandlas med vederbérlig omsorg un-

der transport, lagring och montering.

Lagring, hantering och montering

« Limtra som lagras pa byggplats skall tackas med presen-
ning eller vaderskyddas p& motsvarande séatt. Plastembal-
laget ar inte ett vaderskydd.

« Limtra bor endast tillfalligt lagras pa byggplatsen.

« Upplag bor vara stabilt med tillrackligt antal stéd och ut-
format s& att limtraet skyddas mot markfukt, nederbérd och
stark sol.

11



« Om plastemballaget ar skadat eller om kondens uppstét
innanfor, skall emballaget skaras upp for att méjliggora ut-
torkning.

« Planera leveransen sa att lagring av limtra pa byggplatse
inte dverstiger en vecka.

« Se till att hantera limtraet utan att orsaka skador eller ned-
smutsning.

« Lat plastemballaget sitta kvar s& lange som mgjligt.

| samband med montering anvands med férdel byggbeslag
av varmforzinkad stalplat och ankarspik. | bygghandeln
finns olika typer av standardiserade byggbeslag, t ex vin-
kelbeslag, gerberbeslag, balkskor, stolpskor, takasféasten oc
spikningsplatar.

Tvdarsnittsdata

Vid en dimensionering véaljs element med erforderliga tvar-
snittsdata for att sakerstalla barfdrmaga och deformationel
vid aktuella laster. Tabeller med tvéarsnittsdata och under-
lag for dimensionering finns i Limtrahandbok. Enklare di-
mensionering kan goras med hjélp av datorprogram eller
diagram i handboken. Kontakta narmaste bygghandel ellel
Svenskt Limtra.

Byggnadstekniskt tréskydd - exempel

Det basta sattet att fa en bestandig konstruktion ar att utfo
ra detaljerna sé att fukt inte stannar kvar i limtraet. Andtra-
ytor bor skyddas mot fuktintrangning vid kontakt med fuk-
tiga material som t ex betong. Har ges nagra exempel p:
utféranden av pelarfot och utkragande balkénde.

12



150 - 300

Limtrapelare

Fuktskydd, t ex hard board 5 mm
spiklimmad mot pelarens andtra

—Betong eller annat fuktsugande underlag inomhus

Limtrépelare

Fuktskydd, t ex hard board 5 mm
spiklimmad mot pelarens andtréyta

Mellanlagg av stal, impr. tré eller betong

Betong eller annat fuktsugande underlag
utomhus och i simhallar

Yttertakskonstruktion

Platavtackning Qo
‘ ’7 Platavtackning

)L,

Luftning

— Utkragande limtrabalk

Platinkladnad

Il

_ =
! le—Fasadliv
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Dimensionerande materialvarden

Dimensionerande materialvarden ar en avgtrande faktor vic
dimensionering av limtra. Hallfasthetsklass L40 anger det
karakteristiska hallfasthetsvardet. Bokstaven L star for L-
trd, som ar tillverkningskontrollerat och certifierat limtra. |
Sverige ar lamellvirket maskinellt hallfasthetssorterat.

Vid dimensionering kontrolleras saval bruksgranstillstan-
det (nedbdjning) som brottgranstillstandet (barférmaga). Di-
mensioneringsunderlag finns i Limtrahandbok. Medlems-
foretagen kan hjalpa till med dimensioneringen om sa 6ns-
kas. For enklare dimensioneringar finns datorprogram som
kan bestallas av limtratillverkarna.

Haltagning

Storre hal utgor plotsliga tvarsnittsforandringar som stor
kraftflodet i en konstruktion. Darigenom uppkommer be-
tydande extraspanningar intill halet, vilket kan nedsétta kon-
struktionens barférmaga. Om hal inte kan undvikas, bor de
placeras kring neutrallagret. Runda hal utan forstarkning
tillats i begransad zon, se figur. Hah/8 och rektangulara
hal eller urtag skall kontrolleras av konstruktoren. For yt-
terligare information, se Limtrdhandbok.

r Zon inom vilken h&ltagning &r till&ten
>2xd_,
., storsta halet
2 1
] = R |
= = |
lL /3 | /3 | /3 g
1 7 1
L ! I
71 1
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Overhdjning av raka balkar

Ett viktigt beaktande vid dimensionering av trastommar ar
nedbdjning. Aven om vilken trakonstruktion som helst kan
utformas for att minimera nedbdjning ar limtrd den enda
traprodukt som latt kan 6verhgjas for att kompensera ned-
bojning och darmed ocksa reducera visuell nedhangning.
Detta maste sarskilt beaktas vid stora hallbyggnader med
skjutbara innervaggar. Overhajning av limtraelement gors
pa limtrafabriken efter kundens ritning och beskrivning.
Storleken pa den krokta éverhojningen skall motsvara den
beraknade nedbdjningen. Overhojning bor inte ske pa kor-
tare balkar. | Limtrdhandbok finns uppgifter om rekommen-
derad storsta nedbdjning i olika situationer.

Brandstabilitet

Trékonstruktioner med stora tvarsnitt har hég brandstabili-
tet. Trots brannbarheten ar intréngningshastigheten i limtra
vid en brand langsam - mindre &n 1 mm per minut. Den
laga intrangningshastigheten beror bl a pa det isolerande
kolskikt som bildas av de heta eldslagorna.

Limtra &r brandklassificerat enligt boverkets byggregler,
BBR. Vid en brandteknisk dimensionering av limtrakon-
struktioner maste hansyn tas till dimensionen pa limtraele-
menten och till utformningen av férbindningar. Det finns
forbindningar som klarar en brand battre an andra. De ar
vanligen infallda i limtraelementet, vilket d& utgor ett brand-
skydd. | offentliga lokaler med hoga krav pa brandskydd ar
det vanligt med t ex inslitsade metallplattor, staldymlingar
och inlimmad skruv. Foér ytterligare information hanvisas
till Limtréhandbok.

15



Ytbehandling av limtra
For att behalla en tilltalade yta pa limtra maste i regel en
ytbehandling med tillhérande underhall utforas, sarskilt om
limtrdet kommer att exponeras utomhus fér vader och vind.
Manga ytbehandlingar ger ett visst skydd mot uppfuktning
och uttorkning. Med dessa motverkas deformationer och
sprickbildning. Vissa ytbehandlingar har dessutom skyd-
dande effekt mot angrepp av missfargande svamp. Fargfa
brikanter kan ge utforlig information om olika metoder for
ytbehandling och underhall. Har ges nagra allmanna rad.
Med hansyn till ytbehandlingens uppbyggnad skiljer man
mellan filmbildande och icke filmbildande.
« Till filmbildande hér lasyrfarger, tacklasyrer, tackfarger
och klarlacker.

« Till icke filmbildande hor fargldsa traoljor och kemiska
ytbehandlingar, t ex jarnvitriolbehandling.

En filmbildande ytbehandling gér ytan lattare att gbra ren
och den skyddar limtraet mer eller mindre mot mekanisk
averkan. Det finns dessutom sarskilda tackfarger och klar-
lacker som motverkar flamspridning och rékutveckling vid
brand.

Limtra kan ytbehandlas med samma medel och metode
som anvands for vanligt travirke. De tekniska, ekonomiska
och estetiska férutsattningarna avgor valet i det enskilda
fallet.

Limtra som ar tryckimpregnerat ger visserligen ett effek-
tivt skydd mot réta men bor ytbehandlas och underhéllas
pa samma satt som vanligt limtra.

16



Limtr& inomhus - allménna ytbehandlingsrad

« | normalt fuktiga lokaler krévs ingen ytbehandling av lim-
trdet om det inte skall ges en annan kul6r an limtraets egen
gulvita. D& kan alla typer av ytbehandlingar anvandas som
anvands pa vanligt tra - tackfarg, tacklasyr, lasyrfarg, klar-
lack eller olja. Vid underhallsmalning bor i forsta hand sam-
ma typ av ytbehandling anvandas som ursprungligen an-
vants.

« | fuktiga lokaler, t ex simhallar och vatutrymmen eller
andra lokaler med risk fér kondens, bor man vara forsiktig
med sadana behandlingar som kraver omfattande forbehand-
lingar vid underhall, t ex tackfarg och klarlack. Valj darfor
lamplig underhallsvanlig lasyrfarg eller olja.

Limtré utomhus - allménna ytbehandlingsrad

« Obehandlat limtra och sadant limtra som ytbehandlats med
en opigmenterad behandling (farglds olja eller klarlack) blir
gratt efter en tids utomhusexponering. En obehandlad tra-
yta eller bristfalligt underhéllen ytbehandling kan orsaka
uppfuktning av nederbédrd, smélt- eller stankvatten, vilket
i sin tur leder till missfargning och sprickbildning.

« De viktigaste nedbrytande faktorerna vid utomhusexpo-
nering ar solstralning, nederbdrd och markfukt. Vaxlingar
mellan regn och solsken innebar stora pafrestningar pa va-
derexponerade ytor.

« Vid solbelysning kan en yta snabbt fa hdg temperatur
— morka ytor kan n& uppemot 70 grader. Detta ger kraftig
uttorkning av ytan och rorelser med risk for att tréet och
eventuell filmbildande ytbehandling successivt bdorjar
spricka.

17



Kemiskt traskydd

* Genom att i vissa speciella situationer anvanda impregne
rat limtra, kan ett langvarigt och effektivt rotskydd erhal-
las. Det kan dock inte ersatta det byggnadstekniska traskyd
det, utan skall ses som ett komplement. Fukt som tillférs en
konstruktion kan ge upphov till andra problem &n rota.

« For konstruktioner dar byggnadstekniskt traskydd bedéms
otillrackligt kan s k kemiskt traskydd tillampas. Da handlar
det om att anvanda impregnerat tré enligt svensk standarc
Standarden avser furuvirke och definierar olika traskydds-
klasser med hansyn till skyddseffekt mot biologisk nedbryt-
ning.

« Limtra kan tillverkas med lameller av impregnerat tré och
skyddseffekten kan ytterligare 6kas genom efterbehandling
med traskyddsmedel.

« Kemikalieinspektionen reglerar anvandningen av impreg-
nerat tré. Tra till konstruktioner som kraver ett sarskilt gott
skydd mot traforstérande organismer far aven fortsattnings-
vis vara tryckimpregnerat med arsenik- och/eller kromba-
serade traskyddsmedel i foljande situationer:

« i kontakt med vatten

« i markkontakt

« dar personsakerheten kraver att traet inte forsvagas
« i svarutbytbart lage efter inbyggnad i fuktig miljo

Exempel pa utomhuskonstruktioner av impregnerat limtra
ar broar och bryggor.

18



Tillverkningen

Element av limtra tillverkas industriellt under kontrollera-
de former. Tillverkningen kraver stor noggrannhet bl a be-
traffande frasning av fingerskarvarna, limmets beredning
och applicering, presstryck och presstid m m.

For att sékerstalla en jamn och hog kvalitet pa limtraele-
menten sker fortldpande egenkontroll, som bl a innebér att
provkroppar tas ut regelbundet for undersokning av hall-
fasthet och bestandighet.

Svensk Limtrékontroll 6vervakar egenkontrollen och gor
via Sveriges Provnings- och forskningsinstitut, SP, oanmal-
da kontrollbesok vid limtrafabrikerna. SP &r ackrediterat
certifieringsorgan. Medlemsforetagen i Svenskt Limtra &r
certifierade av SP.

Limtra tillverkas av tralameller av hallfasthetssorterat gran-
virke som torkats, hyvlats och fingerskarvats. De limmas

Grantimmer Granvirke Torkning Sortering
e N = R
Fingerskarvning Hyvling Limpalaggning

> 4

Hoppressning Hyvling Emballering

Schematisk bild av limtratillverkning.
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under press. Vid fabrikerna anvands tva olika typer av lim-
ning — varmpressteknik och hégfrekvenslimning. Vid lim-
tratillverkning anvands till stérsta delen biobréansle, d v s
bark, sdgspan och flis, som tas tillvara vid sdgning och hyv-
ling. Varje limtraelement emballeras med skyddsfilm av
atervinningsbart material.

Limtrd i kretsloppet

« Limtratillverkning &r en resurssnal process. Ramaterialen
ar inhemskt barrtrd (gran) och ett syntetiskt lim. Andelen
lim &r mindre &n 1 vikts-%.

« Produkterna levereras nedtorkade till 12 % fuktkvotsniva.
Till torkningsprocessen anvands huvudsakligen biobrénsle
fran den egna fabriken.

« DA limtra ofta "skraddarsys” for bestallaren ger det inte
upphov till nagra betydande byggrester pa byggplatsen.

« Emballaget utgérs av atervinningsbart material.

« Under brukstiden har limtra inga negativa miljéfaktorer

av betydelse.

* Reparerbarheten ar hdg — delar av ett limtraelement kar
vid behov latt bytas ut. Det kan, om s& behovs, bearbetas
efterhand pa olika satt.

« | viss omfattning och efter konstruktionsberékningar kan
enstaka mindre hal och urtag goras.

« Limtraprodukter kan ateranvandas med vetskap om de
konstruktionstekniska forutsattningarna. Den s k kvalitets-
ansvarige skall da kontrollera limtraet och bedéma forut-
sattningarna for ateranvandning i det enskilda fallet.

e Limtra ar, liksom annat tra, brannbart och det kan, vid
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olamplig anvandning eller felaktig konstruktionsutformning
brytas ned biologiskt.

« Energiinnehallet i limtra ar likvardigt med energiinnehal-
let for massivt barrtra.

« | utvecklingsarbetet med svenska limtraprodukter &r krets-
loppstankandet en viktig utgangspunkt. Det galler under lim-
traprodukternas hela livscykel — fran val av ravara till ater-
anvandning eller atervinning.

Nagra fakta om ravaran till limtra

« Halften av Sveriges areal ar tackt med skog och tillvaxten
bara 6kar for varje &r som gar. Storre delen ar produktiv
skog, d v s lamplig for ett uthalligt skogsbruk. Uttaget i
skogen &r mindre &n tillvaxten. Skogen ar ju viktig ocksa
for rekreation, jakt och djurliv.

» Ca 36 % av EU’s totala landyta &r tackt med skog. Under
de senaste 100 aren har skogsbestandet 6kat kontinuerligt,
mer an 50 % sedan 1950-talet.

» D& endast 70 % av den arliga skogstillvaxten i EU utnytt-
jas for produktion finns det utrymme att vidareutveckla tré-
anvéndningen. Ett 6kat uttag skulle inte rubba den biolo-
giska mangfalden. Limtra ar en miljévanlig produkt.

Sverige har ett av vérldens bésta skogsbruk

« Den arliga tillvaxten av skog &r storre an uttaget. | Sverige
planteras miljontals trad varje ar. Det finns utrymme for
storre uttag utan att ekobalansen rubbas.

« Limtratillverkning ar energieffektiv. En stor del av ener-
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gin som anvands ar biobransle i form av span och flis. Tra-
produktion utgér en betydande del av all industriell till-
verkning. Men traindustrin anvéander en mycket liten del
av tillverkningsindustrins totala energibehov om man jam-
foér med andra industrisektorer.

« For varje ton av ny skogstillvaxt produceras lika mycket
syre. Dessutom absorberar skogen minst lika mycket kol-
dioxid. Darfor ar limtrd och annat trd ratt produkter for
miljon. Och limtr& ger ett effektivare materialutnyttjande
an vanligt tra.

Hundra ar med limtré - kort historik

Om man utgar frdn behovet av att optimera produkter fran
en valskott ravaruresurs, ar limtra ett av de resurssnalast
tillvagagangssatten. Det &r ett konstruktionsmaterial som
tillverkas for att tillgodose de mest kravande konstruktiva

behoven. Limtra ar dock inte en ny produkt.

« De forsta patenten for limtrd utfardades i Tyskland for

omkring ett hundra ar sedan. Ett tyskt patent fran 1906 -
Hetzer Binder - blev den verkliga starten fér den moderna
limtrakonstruktionen. Nagra av de forsta limtrakonstruk-

tionerna i Sverige ar véanthallarna till centralstationerna i

Stockholm, Géteborg och Malmé. De levererades och bygg-
des pa 1920-talet. Sedan kom hallbyggnaderna, kyrkorna
skolorna, biblioteken, 6verglasningarna, broarna, flygter-
minalerna o s v.

« En betydelsefull utveckling inom limtraindustrin var in-
troduktionen av det vattenfasta resorcinol-fenol-limmet ar
1942. vilket mojliggjorde anvandning av limtra i mer ut-
satta miljoer sdsom utomhus och i fuktiga miljoer, utan be-
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kymmer med nedbrytning av limmet och med delamine-

ringar.

« Den férsta gemensamma tillverkningsstandarden utarbe-
tades pa 1960-talet. Svenskt limtra tillverkas enligt svensk
standard, som omfattar matt, tillatna mattavvikelser samt
funktions- och produktionskrav.

* Medlemsforetagen i Svenskt Limtra &r alla certifierade
av Svensk Limtrékontroll vid Sveriges Provnings- och
Forskningsinstitut, SP. Tillverkningen sker i enlighet med
gallande kontrollregler.

Limtrahandbok

For den som arbetar med konstruktioner finns Limtrahand-
bok, som beskriver certifierat limtr&, behandlar viktiga hén-
syn och ger vagledning vid dimensionering och utform-
ning av limtrakonstruktioner. Handboken belyser ocksa
nagra av de manga tillampningar dar limtrakonstruktioner
anvands idag.

Boken ges ut dels i tryckt form, dels i elektronisk form.
Den som vill férsékra sig om att ha den senast aktuella
utgavan hanvisas till den elektroniska versionen, som dess-
utom innehaller interaktiva diagram och beréakningsexem-
pel. Den elektroniska versionen uppdateras regelbundet
eller nar behov foreligger. En speciell webb-version av
handboken finns att hamta pa www.svensktlimtra.se. For
ytterligare upplysningar, kontakta Svenskt Limtra eller na-
got av medlemsforetagen.
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Ytterligare information

Denna vagledning har utarbetats av Svenskt Limtrd, som
ar den svenska limtraindustrins brangdamisation. For
ytterligare information hanvisas till

« Limtrahandbok
e Limtra Arkitektmanual
* www.svensktlimtra.se

LY

Uppgifterna om limtra i denna information avser en-
dast certifierat limtra fran medlemsforetagen i Svenskt
Limtra. Endast limtraprodukter som har L- mérket och
boverkets gaffelméarke &r relevant fér Svenskt Lim-

trés rekommendationer och garanterar jamn och

hog kvalitet.

Medlemsforetagen i Svenskt Limtré &r godkéan-

da av Svensk Limtrakontroll och certifierade

av Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut, WERIIESBTE O
SP.

Vid upphandling eller inkdp av limtra, se till

att det ar certifierat av tredje part.

Stockholm i mars 2001

Langshytte Limtra @

SVENSKT LIMTRA @

L]
Moelven Toreboda Limtré

Svenskt Limtra AB

Tel. 08-663 28 60

Fax 08-660 57 15

e-post: holger.gross@svensktlimtra.se
www.svensktlimtra.se
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